HOALLO SZIGETELO ES

VEDO BEVONAT

Kivélé min8ségi atlatszé, szilikon alapd
szigeteld és dtitatd véddbevonat minden olyan
helyre, ahol a szennyezés, nedvesség vagy
extrém id8jarési viszonyok kockézatot
jelentenek az érzékeny nyomtatott dramksri
kértydkra, vagy pordézus anyagokra.
Egyarént alkalmas a merev, és a rugalmas
dramkori  kértydkhoz. A SILISOL 73
megbizhaté, hosszantarté védelmet biztosit
még igen magas hémérsékletnél is.

TULAJDONSAGAI

* Rugalmasségét -45°C-t4l +200°C-ig megdrzi.

e J6 dielektromos tulajdonsagok.

o Ellendll az id&jérési viszonyoknak, «
szennyezddéseknek, és az ultraibolya
sugdrzdasnak.

o Tizdllé.

e Kdnnyen helyredllithaté.

e Alacsony nedvességelnyelés.

* Szobah8mérsékleten kikeményedik.
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o Védébevonat rideg és rugalmas dramkérskhdz:
- Gépjarmi elektronikékndl
- Légi és Grtechnolégigban
- Hadi és hajézési teriileteken
- Szabdlyozé elektronikéandl

e Porézus hordozék, mint a kerdmidk,
dtitatésahoz, o nedvesség ellendllés
novelésére.

*Kizérédlag kannés kiszerelésben kaphaté!

FORRASZTAS| SEGEDANYAG,
ATMENETI VEDELEM NYOMTATOTT
ARAMKORI KARTYAKHOZ

A FLUX SK 10 egy adalékanyagoktél mentes,
természetes  gyanta-alap,  lakk-szer{
bevonatot adé kivéld forrasztasi segédeszkdz
(flux), amellyel megelézhets az d&ramkéri
kartyak oxidécidja. A FLUX SK 10 gydrtdsi,
javitdsi és szervizelési célokra egyardnt
alkalmas. A nyomtatott éramksri kértykat
gyakran csak késébbi idépontban forrasztjak,
igy a legtobb esetben oxidalédnak «
vezetékek. A forrasztds igy csak nehéz
feltételek kozott hajthatd  végre, pl. a
melegitett pont tilhevil, és a vezeték elkiilonil
a hordozé anyagtdl. A FLUX SK 10 optimdlis
megoldés ezekre a problémdkra, ugyanis ez
egy kiemelkeds folyésitoszer.

TULAJDONSAGAI

o Atmeneti, dtlatszé véds fénymaz, amely
keresztiilforraszthatd, igy nem kell eltavolitani.

* DIN 8511 T2 F-SW31 el8irésoknak
megfeleld folyésitoszer.

* Segitségével felgyorsithatd a forrasztds folyamata.

* Megeldzi a hideg pecséteket és a helyi
tolmelegedéseket a forrasztés sordn.

o Védi az aramkéri kartydkat a korrézié ellen
az Gtmeneti trolds ideje alatt.

e Kdnnyen és gyorsan alkalmazhaté.
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* Nyomtatott dramkori kértyék gydrtasa alatt
alkalmazhatd, kézvetlenil maratds  utdn.
Megelézi a vezeték oxidélédasét, valamint -
az dsszeszerelés sordn eldfordulé - zsiros (pl.
ujjlenyomatok) szennyezddéseket.

* J6 forrasztési folyast biztosit.

* Erdsen oxiddalédott vezetékek
forrasztasahoz kivaléan haszndlhaté.

e Olom akkumulatorok — éntétt  dlomal-
katrészeinek forraszthatésdga meghbizhaté
médon védett.

-Szin: atlatszo
-Atiitési szilardsag: > 50 kV/mm
-Tomegellendllés: > 10" ohm.cm
-Héallosag: 200 °C
-Specifikdcio: MIL-1-46058c¢

-Szin: borostydn
-Stiriség 20°C-on: 0,82 g/cm’
-Tapadésmentesség: 20-30 perc.

-Lagyulési pont: 80-85 °C

(gyanta, DIN 53180)

-

=

ROZSDA ELLENI VEDELEM

A ZINK 62 egy cink alapt galvanikus (aktiv)
rozsdavédd, 95%-nél nagyobb tisztaségi
cinktartalommal. Megelézi a rozsdasodast, és
hosszantarté  védelmet biztosit barmely
vasfémnek  az  agressziv  kdrnyezeti
tényez&kkel szemben, még sérilt bevonat
esetében is. Ahol a horganyzott felszin
karosodott, vagy megvéltozott a furés, vagas,
hegesztés, vagy csavarozds sordn, oft
megbizhaté korrozidvédelem szikséges, amit
a Zink 62 garantéltan, hosszitavon biztosit.

TULAJDONSAGAI

e Ellendlld, rugalmas, elekiromosan vezeté
védéfilmet alakit ki.

¢ Jél tapad az alapfémeken.

e Védi az alapfémet, még ha meg is
karcolédott vagy kérosodott.

¢ Nem pattogzik le.

o Olom és krém-mentes.

* Kit(inden hegeszthetd.
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¢ Haszndlhato:
- Gaz, viz és elektromos ellété tarsaségokndl
- Erémivekben
- Transzformétorokndl
- Vasiti felszereléseknél
- Kézvilagitésndl
- Karosszéria lakatos mihelyekben

* A fipikusan a hajézasndl és partvidéki
struktorék esetében jelentkezd tengerviz
okozta korrézio ellen.

-Szin: sziirke

-Striség 20°C-on: 1,45 g/em’
-Széraddsi idé (fapintésra): 40 perc.
-Keményedési idé: 24 6ra (20°C-on)

-Kiadéssag: 15 m/I
(30 pm filmvastagsdg)
-Sékamra teszt: 350 éra

KOC kéziknyv - 15



